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de la Ciudad de Milwaukee
Revisada el 24 de mayo de 2019

I. REQUISITOS GENERALES: Los proveedores que liciten a través de la Division de Compras del
Departamento de Administracion deberan cumplir con la versién mas reciente de la Especificacion No.
70b-D-7 de la Ciudad de Milwaukee, excepto lo modificado aqui. LOS MATERIALES SUMINISTRADOS
BAJO ESTA ESPECIFICACION DEBERAN CUMPLIR Y ESTAR CERTIFICADOS CON LAS DISPOSICIONES DE LA
ORDENANZA 310-18.9 DE LA CIUDAD DE MILWAUKEE Y EL REQUISITO DE HIERRO Y ACERO AMERICANO
(AIS) DEL FONDO ESTATAL REVOLVENTE DE AGUA POTABLE (DWSRF).

|l. REQUISITOS TECNICOS

A. Descripcion: La tuberia de hierro ductil descrita aqui consistira en una tuberia centrifugamente fundida
con una campana disefiada para una union de empuje o mecanica, un revestimiento estandar de mortero
de cemento y ambas capas de sellado bituminoso internas y externas.

B. Normas: La tuberia de hierro ductil y los accesorios suministrados deberan cumplir con las Ultimas
revisiones de las siguientes Normas de Obras de Agua Americanas, excepto lo modificado o
complementado aqui:

1. AWWA C104 Norma Nacional Americana para Revestimiento de Mortero de Cemento para Tuberia
y Accesorios de Hierro Ductil

2. AWWA C111 Norma Nacional Americana para Juntas de Goma para Tuberia de Presion de Hierro
Ddctil y Accesorios

3. AWWA C151 Norma Nacional Americana para Tuberia de Hierro Ductil, Centrifugamente Fundida
C. Caracteristicas de Diseio:

1. Longitud de Colocacion: 18 o 20 pies nominales

2. Diametro: Segun se indique en el formulario de oferta o en los planos

3. Espesor: Debera ser segun la Tabla 2 de AWWA C-151 para tuberias de union de empuje y
mecanica. Los didmetros de 4" a 54" deberan ser Clase 55 como minimo; las tuberias con un
didametro de 3" deberan ser Clase 53 como minimo.

4. Revestimiento de Mortero de Cemento: Cada tuberia debera tener un revestimiento de mortero de
cemento de espesor estandar de acuerdo con la Seccion 4.8 de AWWA C104. Cada tuberia debera
tener una capa de sellado asfaltica de acuerdo con la Seccién 4.12 de AWWA C104.

5. Revestimiento: La superficie exterior de cada tuberia debera tener un revestimiento asfaltico de
acuerdo con la Seccién 4.4.1 de AWWA C151.

6. Las juntas de empuje deberdn cumplir con AWWA C111.

a. Se debera suministrar una junta de goma para cada extremo de campana de la tuberia.
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b. Se debera suministrar suficiente lubricante para juntas para cada junta.

7. Lasjuntas mecanicas para tuberias de 4 a 24 pulgadas de diametro deberan cumplir con AWWA
C111 segun lo modificado aqui.

a. Se deberan suministrar juntas de goma simples para cada junta mecanica, a menos que se
especifique lo contrario.

b.  Se deberan suministrar glandulas de cuerpo completo conforme a la Fig. 1y la Tabla 2 de
AWWA C111 para las campanas de junta mecanica.

c.  Lastuercasy pernos para todas las juntas deberan suministrarse conforme a la Figura 3 y las
Tablas 5y 6 de AWWA C111.

8. Las juntas restringidas deberan incluir todos los accesorios requeridos para cada junta suministrada.

9. Calibracion: Un minimo del 10% de las tuberias de 16 a 54 pulgadas de diametro debera calibrarse
para verificar el diametro y la redondez, asegurando que se puedan hacer juntas satisfactorias con
tuberias cortadas. Todas las tuberias compradas por la Ciudad de Milwaukee deberan
calibrarse al 100%. Las tuberias deberan calibrarse de acuerdo con AWWA C151. Las tuberias
deberan estar debidamente marcadas para indicar que han sido calibradas antes de la entrega.

10. Marcado de Tuberias: Las tuberias deberan estar marcadas indeleblemente en fabrica, en o cerca de
la campana, de acuerdo con la Seccion 4.7 de AWWA C151. Los marcados inadecuados, ilegibles o
incompletos seran causa de rechazo de las tuberias. El peso y el periodo de fundicion deberan
indicarse claramente en cada tuberia.

D. Certificacién por el Fabricante: El proveedor o contratista suministrador debera presentar los datos de
certificacion del fabricante de acuerdo con la Seccién 5.1.1.2 de AWWA C151 para cada longitud de tuberia
suministrada. Las certificaciones deberan presentarse por duplicado al Superintendente de Obras
Hidraulicas de Milwaukee e incluiran lo siguiente:

1. Fundicion: Las pruebas de aceptacion de la fundicion y las pruebas de impacto a baja temperatura
para cada periodo de fundicidn en el que se haya fundido la tuberia.

2. Prueba Hidrostatica: Los requisitos de la prueba hidrostatica de acuerdo con la Seccién 5.2.1 de
AWWA C151.

3. Certificacion de Composicidon Quimica: A solicitud, el contratista suministrador debera presentar la
certificacion del fabricante por duplicado (ademas de lo anterior) al Superintendente de Obras

Hidraulicas, indicando la composicion quimica de la tuberia de hierro ductil suministrada.

4. Todas las certificaciones requeridas para el cumplimiento de AIS.
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I1l. INSPECCION POR LA CIUDAD

A. Todas las certificaciones requeridas bajo la Seccién I1.D. deberan ser presentadas antes de que cualquier
tuberia sea inspeccionada.

B. La Division de Ingenieria de Agua debera ser notificada al menos cuatro (4) dias habiles antes de la
instalacion para la inspeccion del material.

C. El Superintendente de Obras Hidraulicas de Milwaukee o un representante debidamente autorizado
inspeccionara todos los materiales suministrados bajo esta especificacion.

D. En el momento de la inspeccion, el contratista debera estar preparado para proporcionar muestras de
tuberia para pruebas de laboratorio fisicas.

E. La aprobacion de la tuberia esta supeditada a que los resultados de las pruebas de muestras cumplan
con las propiedades fisicas especificadas.

F. El rechazo de tuberias que no cumplan con los estandares fisicos se hara de acuerdo con la Seccion 5.7
de AWWA C151.

G. Cualquier material que no cumpla con esta especificacion sera rechazado.

H. Los materiales de reemplazo deberan cumplir con todos los requisitos de esta especificacion.

Pagina 4 de 4



