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|. REQUISITOS GENERALES: Los proveedores que liciten a través de la Division de Operaciones Comerciales
del Departamento de Administracion, Seccion de Servicios de Adquisiciones, deberan cumplir con la Ultima
version de la Especificacion No. 70b-D-7 de la Ciudad de Milwaukee, excepto segun se modifique aqui. LOS
MATERIALES SUMINISTRADOS BAJO ESTA ESPECIFICACION DEBERAN CUMPLIR Y SER CERTIFICADOS
CON LAS DISPOSICIONES DE LA ORDENANZA 310-18.9 DE LA CIUDAD DE MILWAUKEE Y LOS
REQUISITOS DEL FONDO ESTATAL REVOLVENTE DE AGUA POTABLE DEL ESTADO DE WISCONSIN
(DWSRF).

LOS MATERIALES SUMINISTRADOS BAJO ESTA ESPECIFICACION DEBERAN CUMPLIR Y SER
CERTIFICADOS CON LAS DISPOSICIONES DE BUILD AMERICA, BUY AMERICA (BABA) A MENOS QUE
LA USEPA HAYA APROBADO UNA EXENCION DE LOS REQUISITOS. INFORMACION ADICIONAL SOBRE
BUILD AMERICA, BUY AMERICA (BABA) SE PUEDE ENCONTRAR EN EL SIGUIENTE ENLACE:
HTTPS://WWW.EPA.GOV/CWSRF/BUILD-AMERICA-BUY-AMERICA-BABA

Il. REQUISITOS TECNICOS

A. Descripcién: Las cajas de valvulas especificadas en este documento deberan ser de tipo roscado y
consistiran en una base, seccion media, seccion superior con tapa y secciones de extension intermedias. La
seccion superior debera estar disefiada para roscar en la seccion media para que la unidad pueda ajustarse a
una longitud variable de manera continua. La seccion superior debera estar disefiada para recibir una tapa
circular abatible o de bloqueo. Las cajas de valvulas pueden tener secciones de extension disefiadas para
encajar entre la seccion media y la seccion superior para alcanzar la longitud requerida. Se pueden usar
varias opciones de secciones de ajuste para ajustar las cajas de valvulas previamente instaladas. Una caja de
valvula se instala para proporcionar acceso al operador de una valvula enterrada directamente.

B. Material: La caja de la valvula y las partes componentes seran de hierro fundido de acuerdo con ASTM-
A48 clase 20, 30, 35 o equivalente aprobado.

C. Disefo de la Caja de Valvulas: La caja de la valvula y las partes componentes deberan ser del "Patron
Buffalo" en conformidad sustancial con los dibujos VB-1 a VB-13 y deberan construirse dentro de tolerancias
dimensionales que aseguren la intercambiabilidad con las cajas de valvulas fabricadas de acuerdo con estos

dibujos como se especifica en la Seccién Ill — Marcas Aceptables.

1. La caja de la valvula debera ser una unidad de tres piezas de 5-1/4" de diametro, tipo roscado, de
hierro fundido, de acuerdo con los siguientes requisitos:

2. El diametro interior de la seccion de la base como se muestra en el dibujo VB-6 debera ser de 14"
minimo.

3. La altura total de la caja debera estar de acuerdo con la tabla a continuacién.
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Caja Estandar

Identificacién del Tamafio | Retractado Extendido
Maximo Minimo
D 47" 65"
DD 53" 71"
F 69" 82"

La seccion superior nominal de 27" como se muestra en el dibujo VB-3 debera tener entre 25"
y 29" de longitud.

Se puede usar una seccién de extensidn para alcanzar la altura total "Estandar" de la seccion
media "F" como se muestra en el dibujo VB-4.

La altura aumentada por la seccién de extension como se muestra en el dibujo VB-5 debera
ser de 14", 18" 0 20".

Los elevadores fijos (anillos) como se muestra en los dibujos VB-7, VB-10 y VB-11 deberan
ajustarse a la caja de valvula del "Patrén Buffalo” y deberan ser del tipo circular capaz de un
aumento de altura de 1", 2", 2-1/2" o0 3" seguln se requiera.

El elevador ajustable (seccion) debera ajustarse a la caja de valvula del "Patron Buffalo", con
disefio tipo roscado (dibujos VB-8 o VB-12) o tipo deslizante (dibujo VB-13) segun se requiera,
y debera ser capaz de un aumento de altura minima de 9".

Las tapas como se muestra en los dibujos VB-2 y VB-9 deberan ser del tipo circular estandar
con la palabra "Water" fundida al ras con la parte superior de la tapa. Cuando se requieran
tapas con elevadores fijos o ajustables, la tapa debera ajustarse a los elevadores especificados.

Las tapas de bloqueo consistiran en una tapa circular, dos mandibulas, un tornillo pentagonal
estandar de 27/32" de bronce que cumpla con ASTM B62, o acero inoxidable 18-8 que cumpla
con ASTM F593, y un expansor. Los tornillos pentagonales deberan tener una longitud
suficiente y tener las roscas de los extremos deformadas después del montaje para evitar que
el tornillo se retire. Las mandibulas de las tapas de bloqueo deberan ser capaces de insertarse
dentro de una seccidn superior y todas las piezas de ajuste.

D. Mano de Obra y Acabado: La caja de valvula de hierro fundido y sus componentes deberan estar
libres de porosidades, inclusiones frias, defectos de contraccion, grietas u otros defectos perjudiciales
y deberan tener un acabado de fundicion normal y suave.

E. Revestimiento: Todas las cajas de valvulas de hierro fundido y sus componentes deberan estar
completamente recubiertas con barniz de brea asfaltica o equivalente aprobado.

F. Certificacion: La certificacion de cumplimiento con las disposiciones de Build America, Buy America
(BABA) debera proporcionarse con cada pedido.
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Ill. MARCAS ACEPTABLES: Las siguientes marcas son aceptables para la Ciudad de Milwaukee:

Bingham & Taylor - Fundiciones de la Serie 4906 de la Caja de Valvulas (todas las partes componentes),
tapas de bloqueo I5LBWULB e 14LWULBVB9

Tyler - Fundiciones de la Serie 6860 de la Caja de Valvulas; la tapa debe ser la 145370 "MWW drop lid"
East Jordan Iron Works - Fundiciones de la Serie 8560 de la Caja de Valvulas; la tapa debe tener una
falda de 22" (todas las partes componentes excepto la base de la caja de valvulas)
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